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4 ol ke Ramka spawana z profilu ST3S 40x20x2
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/ Blacha ocynkowana, z dwoch stron #1,5 mm
“ z piktogramami, oznaczeniami i kierunkami.
NitowacC na powierzni bocznej do ramki.
A .
VoV Uwagi:
A Poziom gruntu 1. Wszystkie wymiary w mm. _ _
/ 2. Jezeli inaczej nie pokazano tolerancja wykonania +/-Tmm. )
3. Klasa spoin C wg EN ISO 3817, jezeli inaczej nie pokazano spoiny wykonac
jako pachwinowe o grubosci 0,7 cienszego z tgczonych materiatow.
/S+up rura ST3S 60x2 4. Elementy stalowe cynkowac ogniowo wg EN ISO 1461 i malowac
B proszkowokolor RAL7016 (do cynkowania wykonac¢ otwory technologiczne
zgodnie ze szfukq ). o _
o 5. Wszystkie elementy ztgczne ze stali nierdzewnej.
(@) (@)
™ g NR ELEMENTU NUMER CZESCI OPIS ILOSC
1 ZKR-02-00-000 Stup rozprowadzajgcy 1
E— 2 ZKR-01-02-000 Tablica rozprowadzajgca kpl. 12
o 3 111130 Zaslepka fi 60 szara 1
o < .
N Sruba z tbem wypuktym z gniczdem
4 IS0 7380 szesciokgtnym M8x40 - A2 24
5 PN-M 82005 Podktadka 8,4 24
200
6 DIN 1587 - M8 --NNU Nakretka kotpakowa Mé 24
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