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1. Wszystkie wymiary w mm.
>4 2. Jezeli inaczej nie pokazano tolerancja wykonania +/-1mm.

Q 80 \ 3. Klasa spoin C wg EN ISO 5817, jezeli inaczej nie pokazano spoiny

3 wykonac jako pachwinowe o grubosci 0,7 cienszego z tgczonych materiatow.
4. Elementy stalowe cynkowac ogniowo wg EN ISO 1461 i malowac proszkowo
kolor RA)\L701 6 (do cynkowania wykonac otwory technologiczne zgodnie ze
sztukqg ).
5. Wszystkie elementy ztgczne ze stali nierdzewne.

NR ELEMENTU NUMER CZESCI OPIS ILOSC

1 BD1-00-00-010 Profil 60x60x3 L=2500 1

BD3-00-00-021 Profil 60x60x3 L=1012

2
3 SW-00-00-010 Blacha 1100x1100x8
4 BD3-00-00-040 Profil 60x60x3 L=2380

NININ

Imie i nazwisko Podpis Data Zastepujerys.: Zast. przezrys.:

Opracowat: |, SU|ZYC|(| 2017-11-20 Warunki techniczne wykonania: Doktadnos¢ wykonania
y miaréw nietolerowanych:
Sprawazi 1 Januszewicz 2017-11-20 | SPAWANIE wg PN-EN IS0 2553:2014-03 | W/MArOW I wany

- ZGRZEWANIE PN-EN ISO 14554-2 +
— o Zatwierdzit: | J. JONUSZewicz 2017-11-20 1 mm

Nr uprawnienbudowlanych: "Nie dopuszcza sie modyfikacii rysunkdw technicznych

WAM/0122/POOK/04 | irozwigzan zaprojektowanych w dokumencie”

l/CZMUDA e Barierka drogowa

“ Group Sp. zo.o. Skala: |Arkusz: |Format: fllosC:  [Masa [kg]: Nrrys.:
o1 Fas 175 "5 4 BD3-00-01-000

! 2 3 4 PLIK RYSUNKU: C:\Users\tukasz\Desktop\Czmuda\05-11-2017\Barierki\




