N Lp. Typ X Y
y = 1 | Znak kierunkowy wskazujgcy 250 500
P 2 | Znak kierunkowy wskazujgcy 750 510
3 | Znak kierunkowy wskazujacy 1080 590
4 | Inak kierunkowy wskazujacy 1150 400
5 | Znak kierunkowy informujacy 1250 1200
6 | Znak kierunkowy informujacy 1260 650
< 7 | Znak kierunkowy informujacy 1260 390
10 10 =)
Blacha ocynkowana #1,5 mm z piktogramami,
/ kierunkami i opisami.
wl

Uwagi:

1. Wszystkie wymiary w mm.
2. Jezeliinaczej nie pokazano tolerancja wykonania +/-1Tmm.

3. Klasa spoin C wg EN ISO 5817, jezeli inaczej nie pokazano spoiny wykonac

jako pachwinowe o grubosci 0,7 cienszego z tgczonych materiatow.
4, Elementy stalowe cynkowac¢ ogniowo wg EN ISO 1461 i malowac

proszkowokolor RAL7016 (do cynkowania wykonac otwory technologiczne

zgodnie ze sztukq ).
5. Wszystkie elementy ztqgczne ze stali nierdzewne,.

Imie i nazwisko Podpis Data Zastepujerys.: Zast. przezrys.:
Opracowat: | t. Sulzycki 2017-11-20 Warunki techniczne wykonania: e«gﬁ%?g\?lscnl(\g%ﬁg%wé%ych
N N SPAWANIE PN-EN 22553: 2014-03 :
Sprawdzit: | J. Januszewicz 2017-11-20 | °ZGRZEWANIE PN-EN ISO 14554-2
Zatwierdzit: | J. Januszewicz 2017-11-20 1 mm

"Nie dopuszcza sie modyfikacji rysunkéw technicznych
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