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Ramka spawana z profilu ST3S 40x20x2

Blacha ocynkowana, z dwóch stron #1,5 mm
 z piktogramami, oznaczeniami i kierunkami.
Nitować na powierzni bocznej do ramki.

Otwory 2x 9 wykonać po 
złożeniu tablicy 
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Uwagi:

1. Wszystkie wymiary w mm.
2. Jeżeli inaczej nie pokazano tolerancja wykonania +/-1mm.
3. Klasa spoin C wg EN ISO 5817, jeżeli inaczej nie pokazano spoiny wykonać
 jako pachwinowe o grubości 0,7 cieńszego z łączonych materiałow.
4. Elementy stalowe cynkować ogniowo wg EN ISO 1461 i malować
proszkowokolor RAL7016 (do cynkowania wykonać otwory technologiczne
 zgodnie ze sztuką ).                         
5. Wszystkie elementy złączne ze stali nierdzewnej.

Lp. X y
1 800 300
2 1000 350
3 1200 350

NR ELEMENTU NUMER CZĘŚCI OPIS ILOŚĆ
1 ZKR-02-00-000 Słup rozprowadzający 1
2 ZKR-01-02-000 Tablica rozprowadzająca kpl. 12
3 111130 Zaślepka fi 60 szara 1

4 ISO 7380 Śruba z łbem wypukłym z gniazdem 
sześciokątnym M8x40 - A2 24

5 PN-M 82005 Podkładka 8,4 24

6 DIN 1587 - M8 --NNU Nakrętka kołpakowa M6 24
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PLIK RYSUNKU: C:\Users\Łukasz\Desktop\Czmuda\05-11-2017\Tablice\

Warunki techniczne wykonania:
SPAWANIE wg PN-EN ISO 2553:2014-03

ZGRZEWANIE PN-EN ISO 14554-2

Imię i nazwisko Zast. przez rys.:Zastępuje rys.:

2017-11-20

Nr uprawnień budowlanych:

Znak rozprowadzający ruch pieszychNazwa:

1 90.275A31/11:10
Ilość: Masa [kg]:Format:Arkusz:Skala: ZKR-00-00-000Nr rys.:

Dokładność wykonania
wymiarów nietolerowanych:

DataPodpis

Zatwierdził:
Sprawdził:
Opracował:

1 mm
Ł. Sulżycki
J. Januszewicz
J. Januszewicz

WAM/0122/POOK/04
"Nie dopuszcza się modyfikacji rysunków technicznych
 i rozwiązań zaprojektowanych w dokumencie"

2017-11-20
2017-11-20
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