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Fundament

Płaskownik 50x5 do mocowania szyby 
8 szt.

Śruba zabezpieczająca Torx-Pin M8x30 A2, 
4 szt/płaskownik

Poszycie ścian bocznych 2140 x 810 [mm], 2 szt.
Bezpieczne szkło warstwowe 44.2 lub poliwęglan 
lity mleczny 8mm

Otwór odprowadzający deszczówkę z rynny 
do rury spustowej

Rama dachu spawana z profila 120x80x3
Dach przykręcony do konstrukcji śrubami zabezp. Torx-Pin M8x30 A2 - 12 szt.

Rynna.
Wykonana z blachy stalowej #1,5mm

Poszycie dachu 1310 x 860 [mm], 2 szt. :
Bezpieczne szkło warstwowe 44.2 lub poliwęglan lity mleczny 8mm

Płaskownik 50x5 do mocowania szyby dachu 
3 szt.

Śruba zabezpieczająca Torx-Pin M8x30 A2, 
2 szt/płaskownik

Ławka
Przykręcona do profili nóg śrubami zabezpieczającymi Torx-Pin M8x30 A2 - 4 szt

Ściana boczna spawana: 
- noga - profil stalowy 80x80x3
- łącznik - profil stalowy 50x50x3

Ściana tylna spawana: 
- noga - profil stalowy 80x80x3
- łącznik - profil stalowy 50x50x3

Poszycie ściany tylnej 2070 x 840 [mm], 3 szt.
Bezpieczne szkło warstwowe 44.2 lub poliwęglan 
lity mleczny 8mm

Rura odprowadzająca deszczówkę.
Wykonana z profilu 60x60x2
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0

Fundament 
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Fundament prefabrykowany 
150x150x700

Nitonakrętka M8,
4 szt/nogę

Ceownik Z/G 70x70x4
Zatopiony w fundamencie

Śruba zabezpieczająca 
Torx-Pin M8x30 A2, 
4 szt/nogę

Podstawa
Blacha 8mm

Uwagi:
Wszystkie wymiary w mm1.
Jeżeli inaczej nie pokazano tolerancja wykonania +/- 1mm2.
Klasa spoin C wg EN ISO 5817. Jeżeli inaczej nie pokazano 3.
spoiny wykonać jako pachwinowe o grubości 0,7 cieńszego z 
łączonych materiałów
Elementy stalowe cynkować ogniowo wg EN ISO 1461 i 4.
malować proszkowo kolor RAL 7016 (do cynkowania 
wykonać otwory technologiczne zgodnie ze sztuką).
Wszystkie elementy złączne ze stali nierdzewnej.5.

B

C

D

1

A

321 4

B

A

5 6

C

J:\Czmuda\DK Czmuda\!!!ZDiZ Gdański\Obszar Mertopolitarny\Wiaty Przystankowe\Wiata Przystankowa Mala (WPM)\PLIK RYSUNKU:

D

M. Kurowski

Imię i nazwisko
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Nr uprawnień budowlanych:
WAM/0122/POOK/04

Nazwa:

545.184A41/21:50
Ilość: Masa [kg]:Format:Arkusz:Skala: Nr rys.:

Dokładność wykonania
wymiarów nietolerowanych:

DataPodpis

Zatwierdził:
Sprawdził:
Opracował:

1 mm

Warunki techniczne wykonania:
SPAWANIE wg PN-EN 22553: 2014-03

ZGRZEWANIE PN-EN ISO 14554-2

M. Kurowski
J. Januszewicz
J. Januszewicz

"Nie dopuszcza się modyfikacji rysunków technicznych 
i rozwiązań zaprojektowanych w dokumencie"

2017-11-20
2017-11-20
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Noga ławki spawana z profili stalowych 50x50x3

Stopa ławki 120, blacha stalowa 8mm

Śruba zabezpieczająca Torx-Pin M8x30 A2, 
2 szt/nogę - tylko w nogach skrajnychC 

 1 : 5

Śruba zabezpieczająca Torx-Pin M8x30 A2

Mocowanie szyb

Płaskownik stalowy 50x5

Bezpieczne szkło warstwowe 44.2 
lub poliwęglan lity mleczny 8mm

Nitonakrętka M8x16

Uwagi:
Wszystkie wymiary w mm1.
Jeżeli inaczej nie pokazano tolerancja wykonania +/- 1mm2.
Klasa spoin C wg EN ISO 5817. Jeżeli inaczej nie pokazano 3.
spoiny wykonać jako pachwinowe o grubości 0,7 cieńszego z 
łączonych materiałów
Elementy stalowe cynkować ogniowo wg EN ISO 1461 i 4.
malować proszkowo kolor RAL 7016 (do cynkowania 
wykonać otwory technologiczne zgodnie ze sztuką).
Wszystkie elementy złączne ze stali nierdzewnej.5.
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